CHETS nAno COOLHI'\T

CHETO Nano Coolant verwendet eine ne entwickelte, proprietdre
Hochdruck-NanoflUssigkeit  mit Kohlenstoﬁ-nonopartlkeln, die sowohl in
Schneiddlen als auch in wasserbasierten Metallbearbeitungsanwendungen
eingesetzt werden kann. Die physikalischen  Eigenschaften  dieser
Kohlenstoff-Nanopartikel verbessern die Leistung von Schneidwerkzeugen und
MetallbearbeitungsflUssigkeiten.

Erhoht

Schnittgeschwindigkeit und

Vorschub um 10% - 40%

Verdoppelt (2x) oder
verdreifacht (3x) die
Werkzeugstandzeit

Verbesserte
Oberflachenqualitét (Ra)

Unterstitzt lhre
Nachhaltigkeits- und
Umuweltziele

Beseitigt die Entsorgung
von Tanks

Reduziert Kosten,
Zykluszeiten und
Werkzeugverbrauch

CHETOCORPORATION, S.A.

Area de Acolhimento Empresarial de Ul-Loureiro, Lotes 13-21

3720-070 Loureiro OAZ, Portugal

T.+351 256 247 970
E. info@cheto.eu

Die Nanopartikel schmieren (reduzieren die Rei-
bung) zwischen der Klinge und den Spanen (Gra-
phen)

Die Nanopartikel leiten und Ubertragen Wadrme von
der Schneidkante des Werkzeugs zum Kuhlmittel-
behdlter (z. B. -300 Grad)

Die Nanopartikel entfernen Ablagerungen auf den
Kontaktflachen, indem sie die Metalloberflachen
des Werkzeugs harten/verfestigen (Shot Peening)

Die Nanopartikel sind inert, widerstandsfahig
gegen hohere Temperaturen und reduzieren lhren
chemischen FuBabdruck (-60%)

Die Nanopartikel werden niemals das Wachstum
von Bakterien erlauben, niemals
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