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PRODUKTE & DESIGN
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bis zu 3 Achsen

MODELLPWN ——
1000/ 2000 /3000

5 Achsen

MODELL IXN @ —
1000 /2000 /3000 / 4000
6 s 7 Achsen
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MODELL CSHI — ¢ i‘__-‘!};-‘

Versionen 4.0/9.0

MODELL SIC  ——
650 /1000 /1000 HD

6 Achsen mit Gundrill-Arm

- Effizientes Tieflochbohren und Frasen

fur Kleinteile

- 5-Seitenbearbeitung in Aufspannung
- 3+2 Frasen /5 Achsen
- Keine Winkelbegrenzung

C€

Eingetragenes Design



Besuchen Sie Uns

CHETO TECHNOLOGICAL CENTER: KONTAKTIEREN SIE UNS
Area de Acolhimento Empresarial T.+351 256 247 970
Ul-Loureiro, Lotes 13-21 E. info@cheto.eu
3720-070 Loureiro, Oliveira de Azeméis

Portugal

GPS. 40°48005"M | 8°3035.3"W
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DEEP SOLUTIONS

INNOVATIVES KONZEPT
ZUR OPTIMIERUNG DES
TIEFLOCHBOHRENS,
STANDARDBOHRENS
UND DES FRASENS

UBERUNS | 3
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&3 cHETO CNC deep hole drilling with milling

CHETS

CNC DEEP HOLE DRILLING WITH MILLING

INNOVATIVE

werkzeugmaschinen

CHETO  wurde 2008 gegrundet, um
hochspezialisierte Tieflochbohr- und
Frasmaschinen fur den Formenbau und die
Energiebranche zU entwicklen und
herzustellen.

Seit Unternehmensgrundung betreiben  wir
eine intensive Forschung und
Weiterentwicklung, um unseren  Kunden
vielseitige Maschinen mit hochster Prazision
und Zuverlassigkeit anbieten zu konnen.,

UBER UNS

Unsere  Unternehmensphilosophie  und
unsere [Maschinen haben uns geholfen,
innerhalb  kurzester  Zeit  erhebliche

Martkanteile in den wichtigsten Landern zu
gewinnen.




S1C650

SiC650 SiC1000 SiC1000 HD
CNC-Achsen
W-Achse 1100 mm 1100 mm 1400 mm Sic650 | 1000

Drehzahl / Drehmoment
X-Achse (Langs) 650 mm 1000 mm 1200 mm Diagramm
Y'-Achse (Vertikal) 840 mm 840 mm 1100 mm e
Z-Achse (Quer) 500 mm 500 mm 700 mm
B-Achse (Rundtisch) 360.000 360.000 360.000 i )
A-Achse (Tisch Schwenkwinkel) +90°/-45° +90°/-45° +110%-45° T :
Bohrleistung - h
Bohrleistung 23-25 mm 23-25 mm 23-32 mm
Frasleistung
Frasen 250 cm?/min 250 cm?/min 450 cm3/min
Gewindeschneiden mi6 mi6 Mm20
Spiralgewindeschneiden Standard Standard Standard
SiC1000 HD

Spindel Drehzahl / Drehmoment
Werkzeugaufnahme HSK-A63 HSK-A63 HSK-A100/SK 50 BIG + Diogramm
Drehzahl 0-11.820 rpm 0-11.820 rpm 0-12.000 rpm
Leistung 21/26 kW 21/26 kW 45/49.5 kW
Drehmoment 80.2/101.7 Nm 80.2/101.7 Nm 285/315Nm
NC-Rundtisch
Tischgrosse 500x500 mm 500x500 mm 2800 mm
Drehung des Rundtisches 0.001° 0001° 0001°
Max. Tischbelastung 750kg /600 kg 750kg/600kg 1200kg/925kg
Grundrissabmessungen
Gesamtgewicht 13 Ton 15Ton 18Ton
Grundfldache (BxL) 6840%x2901 mm 6840x3300 mm 8216x4555 mm

Kann Verdnderungen ohne vorherige AnkUndigung unterliegen

SiC TECHNISCHE DATEN 5



&3 cHETO CNC deep hole drilling with milling

Slc Small Indexable CHETO

— 6 ACHSEN

6 Achsen mit Kanonenbohrarm

Eingetragenes Design

STANDARDAUSSTATTUNG ——

- HEIDENHAIN Steuverung TNC 640

- FAGOR Steuerung 8065 als optionale Ausstattung
- Elektronisches Handrad

- Digitale Antriebe

- Lineare Messsysteme in X, Y- und Z-Achse

- Winkeldrehgeber Messsysteme (Achsen A und B)
- NC-Rundtisch ausgelegt fur Simultanbetrieb

- 3+2 Frdsen /5 achsen

- Externe Status-LED-Anzeige

6 SiC STANDARDAUSSTATTUNG

ATC 60 werkzeuge, L=600 mm
Hochdruckpumpe bis zu 100 bar, 75 I/min
Maschine fir Einsatz von Emulsion oder Ol
KUhlmitteltank mit automatischer Filterung
Pumpe Fir Olumlauf

Automatischer Spdnefdrderer

Schneller Wechsel zwischen Bohren/Frdsen

Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter

Komplette Abdeckung mit TUren
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s I c OPTIONALE AUSSTATTUNG

TISCH mit NULLPUNKTSPANNSYSTEM
AUTOMATIKTUR

LASERMESSSYSTEM BLUM NT MC A7-2
MESSTASTER BLUM TC60

KUHLER FUR OL / EMULSION

EL_U—'SE ’ \"‘5‘

v qctive
= control
WISE SYSTEM
ZwWel 1
STEUERUNGS-
OPTIONEN
HEIDENHAIN
TNC 640
4 SIEMENS
SINUMERIK ONE
SCHNITTSTELLENAN-
FAGOR
FORDERUNGEN CNC 8065
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DAS ENDEvoOn ¢ V
AUSSERORDENTLICHEN

KOSTEN

FILTRATIONSSYSTEM

BEARBEITUNGSPARAMETER ONLINE ANPASSEN ——

- Spindeldrehmoment - KUhlmitteldruck - Schwingung

- Vorschub - KUhlmittelstrom

SCHNITTSTELLE ——

Das System erfasst automatisch Schnittstellen im Prozess und stellt die Parameter entsprechend
ein, um die Qualitdt des Arbeitsablaufs beizubehalten und die Standzeiten des Werkzeugs zu
schitzen.

PROZESS —

Das System erfasst Abweichungen im Aufwand des Prozesses und passt die Bohrparameter
online automatisch an, um einen durchgehenden Prozess beizubehalten.

(Wise

m— qCtive

~> control

PATENTIERT

DAS ENDE VON AUSSERORDENTLICHEN ABWEICHKOSTEN ——

Die Vielfalt der Bearbeitungen, die mangelnde Homogenitdt der Rohstoffe, die unzurei-
chenden Parametereinstellungen und Kreuzbohrungen fUhren hdufig zur Verkirzung der
Werkzeuglebensdauer. Da Kreuzbohrungen im Formenbau stdndig vorkommen und die
Schwierigkeit dieser Bearbeitungen bericksichtigen, treten hdufig Probleme bei den
Endergebnissen auf, wie unerwartete Bohrabweichungen, vorzeitiger Werkzeugvers-
chlei oder Werkzeugbruch.

Bitte kontaktieren Sie uns fUr weitere Informationen

SiC OPTIONALE AUSSTATTUNG 7
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GRUNDFLACHE 650

2150 mm 751 mm
767 mm
f——
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1300 mm 5980 mm 936 mm
Spindle Chiller

Kann Verdnderungen ohne vorherige AnkUndigung unterliegen

8 GRUNDFLACHE
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CHETOCORPORATION, S.A. \___#

Area de Acolhimento Empresarial e
Ul-Loureiro, Lotes 13-21

3720-070 Loureiro, Oliveira de Azeméis
Portugal

GPS: 40°48'00.5 | 8°30'35.3"W
T.+ 351 256 247970

wwuw.cheto.eu
info@cheto.eu

Cofinanciado pela
Unido Europeia

Q) COMPETE #5050
_SGS. _SGS.



